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terselesaikannya laporan ini, berkat dukungan dan bimbingan berbagai 

pihak, mengingat keterbatasan dan kemampuan penulis. Oleh karena itu 

dalam kesempatan ini penulis ingin menyampaikan rasa terima kasih 

sebesar-besarnya kepada : 

1. Kedua Orang tua dan Kakak yang telah memberikan 

dukungan, do’a serta motivasi kepada penulis dalam 
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ilmu bermanfaat kepada penulis selama penelitian 

berlangsung. 

11. Bapak Alfian selaku Supervisor Produksi yang telah 

meluangkan waktu, memberikan motivasi dan ilmu yang 
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memberikan masukan dan ilmu bermanfaat kepada penulis 
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